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WSZYSTKIE PRODUKTY WYMIENIONE W NINIJESZEJ KARCIE TECHNICZNEJ SA PRZEZNACZONE WYLACZNIE DO
PROFESJONALNEGO ZASTOSOWANIA W PROCESIE RENOWACJI SAMOCHODOW OSOBOWYCH

H4700V

Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

Podktady Eco+

P565-4471, P565-4475, P565-4477

PRODUKT NAZWA

P565-4471 2K™ Podktad Eco+ SGO1 — Jasnoszary

P565-4475 2K™ Podktad Eco+ SGO05 — Szary

P565-4477 2k™ Podktad Eco+ SGO7 — Ciemnoszary

P210-4470 2K™ Utwardzacz HS do podktadéw Eco+

P850-1692 2K™ Rozcienczalnik o obnizonej emisji LZO — Szybki
P850-1693 2K™ Rozcienczalnik o obnizonej emisji LZO — Sredni
P850-1694 2K™ Rozcienczalnik o obnizonej emisji LZO —Wolny
P100-2020 2K™ Plastyfikator

OPIS PRODUKTU
Podktady Eco+ to wydajne podktady konwencjonalne, do ktérych produkcji wykorzystano plastikowy granulat pochodzacy z
powtérnie przetworzonych butelek typu PET.

Podktady Eco+ sa bardzo tatwe w aplikacji. Oferujg uzyskanie suchego filmu do 125 um grubosci, przy jednoczesnej doskonatej
rozlewnosci i gtadkosci powierzchni.

Na podktady Eco+ mozna aplikowa¢ dowolny system lakierniczy marki Nexa Autocolor.

Wymieszanie podktadow ECO+ pozwala na uzyskanie szarosci widmowych Spectral Grey SG3 i SG6. Stosowanie wtasciwej
szarosci widmowej Spectral Grey korzystnie wptywa na site krycia warstwy koloru, a tym samym ogranicza zuzycie materiatu
lakierniczego i wydatnie skraca czas naprawy.

PODLOZA | PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Podktady Eco+ mozna aplikowa¢ na:
v' Dokfadnie oczyszczone i odttuszczone podtoza ze stali, pokryte dowolnym podktadem wytrawiajgcym lub podktadem
epoksydowym marki Nexa Autocolor. Zastosowanie tej technologii zapewnia uzyskanie maksymalnej trwatosci powtoki.
v' Elementy z Aluminium pokryte dowolnym podktadem wytrawiajacym lub podktadem epoksydowym marki Nexa Autocolor.
v' Dobrze wyszlifowane szpachle poliestrowe, laminaty GRP, podktady lub inne powtoki lakiernicze w dobrym stanie.

W przypadku uzycia Eco+ jako warstwy podktadu do szlifowania, nalezy zastosowac¢ nizej wymienione gradacje papierow:
Szlifowanie reczne, na mokro P280 — P320 (GRP P400)
Szlifowanie maszynowe, na sucho P180 — P220

Karta Technic

ODTLUSZCZANIE

Wszystkie podtoza przeznaczone do aplikacji podktadéw Eco+ muszg by¢ doktadnie oczyszczone za pomocg odpowiednich
zmywaczy marki Nexa Autocolor. Zmywacze muszg by¢ doktadnie wytarte z elementéw niezwtocznie po ich natozeniu, przy pomocy
czystych, suchych kawatkéw czysciwa.

Innowacyjne Rozwigzania Napraw Lakierniczych
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PROCES PRZYGOTOWANIA | APLIKACJI

Podklad konwencjonalny (75 — 125 pm)

P565-4471/-4475/-4477 3.0 j. miary
P210-4470 1.0 j. miary

[ }=| | P850-1692/-93/-94 1.0 j. miary
Lepkosé, w 20°C 18 —20s./DIN4
Zywotnosé, w 20°C 20 - 30 minut

Nie nalezy dodawac przyspieszaczy schniecia

Umye¢ pistolet oraz reszte uzytego wyposazenia niezwtocznie po aplikacji.

A B K

Pistolet zasilany grawitacyjnie J1.6-1.8mm
Cisnienie na wejsciu Zapoznac sie z zaleceniami producenta wyposazenia
COMPLIANT! Zazwyczaj 2 bar (30 psi) na wejsciu

2 — 3 warstwy, aby uzyskac¢ grubos¢ filmu na poziomie 75 — 125 um.

el

Odparowanie, w 20°C
1‘ I Pomiedzy warstwami okoto 5 minut, zalezenie od warunkéw aplikacji
Przed wygrzewaniem 0 - 5 minut, zaleznie od grubosci uzyskanego filmu
R Przed wygrzewaniem IR 5 minut

‘ Suszenie na powietrzu, w 20°C 3 —4 godziny

222 ))22 Wygrzewanie, w 60°C * 30 minut

* Po osiggnieciu przez element rekomendowanej temperatury wygrzewania

Wygrzewanie promiennikiem podczerwieni IR

Fale krotkie 8 — 12 minut
Fale $rednie 12 minut
Grubos¢ filmu nie powinna przekraczac 150 pm

Promiennik IR powinien by¢ ustawiony w odlegtosci 70 — 100 cm od wygrzewanego elementu.
Czasy schnigcia zalezg od typu uzytego promiennika. Zawsze nalezy stosowac sig do zalecen producenta
urzadzenia.

Po wysuszeniu podktadu Eco+ na wskros nalezy go przygotowac do aplikacji kolejnego produktu za pomoca
nastepujacych grubosci papieru do szlifowania:

Szlifowanie maszynowe, na sucho:

Karta Techniczna

Kolory jednowarstwowe o potysku bezposrednim (DG) P360 lub drobniejszy
Kolory bazowe (BC) P400 lub drobniejszy
Szlifowanie reczne, na mokro”

Kolory jednowarstwowe o potysku bezposrednim (DG) P600 lub drobniejszy
Kolory bazowe (BC) P800 lub drobniejszy

Na podktady Eco+ mozna bezposrednio aplikowa¢ wszystkie lakiery nawierzchniowe marki Nexa Autocolor.

@ Jezeli warstwa podktadu Eco+ nie zostanie pokryta kolejnym produktem w ciggu 2 dni od szlifowania, konieczne
bedzie ponowne szlifowanie podktadu.
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OGOLNE WSKAZOWKI DO PROCESU

DOBOR ROZCIENCZALNIKA
Dobor rozcienczalnika jest uzalezniony od zastosowanego wyposazenia, poziomu przeptywu powietrza, rozmiaru naprawy,
temperatury i warunkéw aplikacji. W przypadku watpliwosci nalezy zastosowacé sie do ponizszych wskazowek:

Rozcienczalnik Zakres temperatur
P850-1692 Ponizej 22°C
P850-1693 18- 25°C
P850-1694 25-35°C

LAKIEROWANIE TWORZYW SZTUCZNYCH
Podktady Eco+ moga by¢ aplikowane na odpowiednio przygotowane elementy z tworzyw sztucznych, pokryte podktadem na plastiki
marki Nexa Autocolor.

W przypadku aplikacji podktadu Eco+ na elementy z migkkiego tworzywa, np. PP/EPDM/PBT (pocan) lub PUR nalezy zastosowaé
nizej wymienione proporcje dozowania:

Podktad Eco+ 5.0 j. miary
Plastyfikator P100-2020 1.0 j. miary

Powstatg mieszanine nalezy aktywowac i rozcienczy¢ zgodnie z ogélnymi wskazéwkami niniejszej karty techniczne;.

Uwagal! Dodanie plastyfikatora P100-2020 moze niekorzystnie wptyngé na czasy schniecia oraz podatnos¢ na szlifowanie.
Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat lakierowanie tworzyw sztucznych nalezy zapoznac¢ sie dedykowang kartag techniczng L0900.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie wykorzystane elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do maszyny myjace;.

SZAROSCI WIDMOWE SPECTRAL GREY

Szarosci widmowe Spectral Grey powinny byé dobierane do koloru lakieru nawierzchniowego, wedtug wskazéwek oprogramowania
kolorystycznego PaintManager™. Jezeli odcien szarosci widmowej Spectral Grey nie jest okreslony, nalezy zastosowac szaros¢
widmowg SG5 dostepng w postaci gotowego produktu P565-4475.

Szarosci widmowe SG1, SG5 oraz SG7 sa dostepne, jako gotowe produkty.

Szarosci widmowe SG3 i SG6 mozna uzyska¢ poprzez wymieszanie podktadow P565-471, P565-4475 oraz P565-4477 wedtug
ponizszych wskazéwek:

SG1 SG3 SG5 SG7 ‘
P565-4471 100 80
P565-4475 - 20 100 25
P565-4477 - - - 75 100

Uzyskang mieszanine podktadéw nalezy wymieszaé z dedykowanym utwardzaczem i rozcienczalnikiem zgodnie z ogolnymi
wskazoéwkami niniejszej karty techniczne;.

Karta Techniczna
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PROPORCJE DOZOWANIA WG WAGI

Poszczegodlne wagi podano w gramach. Wagi kumuluja sie. Nie tarowa¢ wagi pomigdzy dodawaniem poszczegélnych komponentéw.

DOZOWANIE JAKO PODKLAD KONWENCJONALNY, WG PROPORCJI3:1: 1

Docelowa ilos¢ mieszanki (L) 0.25L

0.33L

0.50 L

0.66 L

0.75L

1.00L

P565-447x 237

313

474

626

711

948

P210-4470 290

383

581

767

871

1162

P850-169x 331

438

663

875

994

1326

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykietach poszczegélnych produktéw. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Produkty nalezy
przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywac¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywa¢ w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od
niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojéw i jedzenia. Wyeliminowa¢ wszystkie zrédta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte
muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywac odpowiednich pojemnikéw zapobiegajgcych skazeniu srodowiska.

LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

Limit zawartosci LZO dla tej kategorii powtoki lakierniczej, tj. [IB.c wynosi 540 g/l. Zawartos¢ LZO w mieszaninie gotowej do aplikacji
wynosi nie wiecej niz 540 g/l. W zaleznosci od sposobu zastosowania, zawartos¢ LZO w mieszaninie gotowej do aplikacji moze by¢
nizsza niz okreslona w przepisach.

Dodanie P100-2020 do standardowej mieszaniny umozliwia uzyskanie powtoki lakierniczej o specjalnych wtasciwosciach okreslonych
przepisach. Limit zawartosci LZO dla tej kategorii powtoki lakierniczej, tj. 1IB.e wynosi 840 g/I. Zawartos¢ LZO w mieszaninie gotowe;j
do aplikacji wynosi nie wiecej niz 840 g/l.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego
zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytagcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
zasiggniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialnosc.

PPG Industries Poland Sp. z o. o. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajace z tego zastosowania
straty lub szkody materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie bez wczesniejszego
powiadomienia, zgodnie z polityka statego doskonalenia produktéw oraz najnowsza wiedzg techniczna.

Parametry produktow sg zalezne od czynnikdw zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia,
poziom wilgotnosci czy szybko$s¢ wymiany powietrza w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich
niezbednych dziatan, aby zapewnié¢ zastosowanie produktu zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w Kartach
Charakterystyki Chemicznej Produktéw, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com

@ AUTOCOLOR

PPG Industries Poland Sp. z 0. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice
Polska

Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13
www.nexaautocolor.com
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